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propuesto
GlQ-DIQ- Optimizacién de un proceso de]El objetivo del TFG serd el estudio de optimizacidén de un proceso de produccion de biodiesel a partir de aceite vegetal usado.]José Manuel Ingenieria
1404 produccién de biodiesel a partir dejPara ello se dispone de una planta que trata 400 L/dia de aceite vegetal y se pretende realizar un estudio de las distintas unidadesfGémez Montes de| Quimicay
aceites vegetales usados. implicadas en el proceso de produccidn, con el fin de optimizar el rendimiento de la planta y obtener un biodiesel de alta calidad.]Oca y Gema] Tecnologia de
El proceso de transesterificacion emplea metanol como alcohol y sosa como catalizador, en un reactor de tanque agitado, y sejCabrera Revuelta Alimentos
realiza en régimen semicontinuo. Se realizara el dimensionamiento de todos los equipos y del sistema de control, asi como una
valoracién econémica de la implantacion de las propuestas de mejora. El disefio estard basado en datos bibliogréficos vy
suministrados por una pequefia empresa ubicada en Jerez.
GIQ-DIQ- Disefio de una planta piloto para lajEl objetivo del trabajo es el escalamiento de la planta de precipitacion RESS250, que posee una camara de extraccion de 250 mL ajClara Pereyral Ingenieria
1406 generacion de nanoparticulasluna de 2 L. Se disefiard dicha camara, la unidad de separacion y otros dispositivos auxiliares como el intercambiador de calorfLépez Quimicay
mediante la técnica Rapid Expansionfabaja presion, las lineas de enfriamiento y la bomba alta presién Tecnologia de
of Supercritical Solution (RESS) Alimentos
GIQ-DTMA- |DISENO DE UN LANDFILL-JEl objeto del Proyecto es el disefio de un reactor a escala piloto que permita simular el comportamiento real de un vertedero.jJosé Luis Garcia] Tecnologias del | Warda Baazaoui
1407 BIOREACTOR PILOTO PARA SIMULARJEste tipo de reactores son conocidos como "landfill bioreactors". Morales Medio Ambiente

EL COMPORTAMIENTO DE
VERTEDERO DE RESIDUOS

UN

Para ello, en primer lugar, se realizard una revision del estado del arte actual de este tipo de biorreactores y se tendra en cuenta
que la unidad a disefiar debe permitir simular las caracteristicas singulares de los vertederos reales existentes que gestiona la
empresa VERINSUR, S.A. (tipo de residuos, grado de compactacion, alternancia de capas de residuos y material de cubricidn,
recirculacién o no de los lixiviados, sistema de captacion del biogas, etc). En general, el volumen de residuos que normalmente se|
deposita en una celda de residuos de la empresa suele estar en torno a los 500.000 m3, en donde las capas de residuos
establecidos suelen ser de aproximadamente unos 5.000 m3, con densidades en torno a 1 t/m3.

La unidad piloto a disefiar operara en discontinuo. Como base para el disefio de la unidad se partira de que las dimensiones del
mismo pretenden simular las de las mencionadas celdas de vertido tipicas, existentes en el vertedero real de la empresa.
Globalmente el biorreactor se dimensionara para el tratamiento de una cantidad de residuo comprendida entre 0,05 y 0,15 m3
de residuos.

Adicionalmente debe tener las caracteristicas que se indican a continuacion:

Debe permitir cargar en su interior distintas capas de materiales, al objeto de simular las distintas celdas de vertido de los|
vertederos reales

Se debe posibilitar la recogida de lixiviados, su almacenamiento y/o recirculacion (si procede) y la percolacion del lixiviado a
través de las diferentes capas de material. Deben dimensionarse, por tanto, los sistemas requeridos para el flujo de fluidos y para
su impulsién.

Se debe posibilitar el mantenimiento de una temperatura constante en su exterior y la medida y registro de las posibles|
oscilaciones de temperatura en su interior, para lo que deben dimensionarse los equipos necesarios de transmisidn de calor.

El sistema debe permitir la evacuacidon del biogas generado en el proceso de descomposicién de los residuos, asi como la
determinacion de su caudal de produccién y la toma de muestras para evaluar su composicion. Finalmente, el disefio establecido
deberia posibilitar el aporte de aire en condiciones controladas que permitan el establecimiento de posibles situaciones
singulares de aerobiosis en el sistema.

Ingenieria
Quimicay
Tecnologia de
Alimentos




vertedero.

3. Produccién de biometano pasa uso como combustibles de vehiculos
4. Produccion de biometano para su inyeccion en redes de gas natural
Se considerara un vertedero hipotético con una caudal nominal medio de 1000 Nm3/h y siguiente composicion:
Metano: 60 %; CO2: 35 %; 02: 1%; H2S: 500 ppmv; compuestos organicos volatiles: 500 mg/Nm3; siloxanos: 50 mg/Nm3, resto:

Nitrégeno.

Se llevara a cabo la seleccion y disefio basico de las tecnologias de purificacion y enriquecimiento (“upgrading”) del biogas para
cada escenario, asi como un andlisis econémico de rentabilidad para seleccionar que escenario es el mas rentable considerando

un periodo de explotacién de 20 afios.

GIQ-DIQ- Disefio de una planta para la| Mediante este trabajo, se llevara a cabo el disefio (memorias general, descriptiva y de calculo, Enriqgue Martinez Ingenieria
1408 urificacion de fosfovesos justificacion econémica y planos generales del equipamiento) de una planta para la eliminacién de de la Ossa Quimica
P 4 residuos de fosfoyesos industriales mediante la captura de CO; de gases de combustién. ) Y
residuales y captura de CO, de gases Tecnologia de
. . El diagrama del proceso y las reacciones que ocurren son: .
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La planta se disefiara con una capacidad de tratamiento de 1 t/dia de fosfoyesos, siendo la
composicion volumeétrica aproximada del gas de combustion: 80-82% N>, 3-5% O,, 14-16% CO».
GlQ-DIQ- Disefio de una planta para la captural Mediante este trabajo, se Hevara a cabo el diseno [memorias general, descriptiva y de caiculg, Enrique Martinez| Ingenierl'a
1409 de CO, y SO, de gases industriales de justificacion economica y planos generales del equipamiento)} de una planta para la captura/eliminacion de la Ossa Quimicay
o e de CO,; y SO, de gases de combustiéon industriales, utilizando calcita [CaCO;] y portlandita [Ca(OH);] ,
combustion y  reutilizacion  de » A Tecnologia de
X o, procedentes de residuos mineros. .
residuos de mineria Alimentos
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Se pretende que la planta pueda abatir 1 t/dia de CO; de un gas de combustién cuya composicion
volumeétrica aproximada sea: 80-82% N, 3-5% O;, 14-16% CO; y 0,1-0,2% SO,, hatta valores adecuados
a la legislacidn vigente.
GIQ-DIQ- JAnalisis  técnico-econdmico  de]El objetivo del TFG serd estudiar 4 escenarios de utilizacion de biogds de vertedero: Martin Ramirez| Ingenieria
1410 seleccion de alternativas para la]l. Produccion de electricidad y/o calor (cogeneracion) Mufioz Quimicay
revalorizacion  del  biogas  de]2. Uso pilas de combustibles de 6xido sélido (SOFC) Fernando Tecnologia de
Almenglé Cordero Alimentos




